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皮带机滚筒技术要求
一、滚筒技术要求
1、滚筒的选择要严格按照输送机的功率和张力计算，其许用扭矩和合力应满足各种工况的要求。
2、滚筒轴与轮毂之间的焊接必须采用完全穿透的连续焊。滚筒轴在加工前必须进行超声波检查，加工后采用电磁介质或渗透性检查。
3、滚筒直径≥630结构采用铸焊结构，铸焊结构的滚筒，要对其焊缝进行超声波和X光  探  伤  检  查  ，  以  确  保  焊  接  质  量  ，  还  要  进  行  退  火  处  理  ，  以  消  除  内  应  力  。 不  得  有  夹  层  、折  叠  、裂纹、结疤等缺陷。滚筒装配后，要进行静平衡实验。
4、所有滚筒采用SKF双列球面滚子系列轴承，剖分式轴承座，采用油嘴沟槽方式润滑。
5、所有传动滚筒表面采用菱形胶层，改向滚筒表面采用平面胶层。传动滚筒表面胶层的形成方式为铸胶覆面，胶层厚度不得小于12mm，胶层硬度不得低于邵氏70度；改向滚筒表面胶层的形成方式为铸胶，胶层厚度不得小于12mm，800毫米以上直径滚筒胶层厚度不得小于15mm，胶层硬度不得低于邵氏60度。胶层不允许出现脱层、起泡等缺陷。面胶和底胶的物理机械性能应符GB10595-89
中的有关规定。
6、使用寿命≥3万小时
7、滚筒的主要技术参数
滚筒外圆径向跳动
改向滚筒φ≤800mm时≤1.05mm 
φ＞800mm时≤1.40mm 
传动滚筒φ≤800mm时≤1.05mm 
φ＞800mm时≤1.40mm 
静平衡精度G40 
8、新掘进皮带滚筒(5个）轴径、轴承、筒皮厚度等需重新设计定型，增加强度。托辊筒皮厚度不低于3mm。
二、滚筒尺寸
	使用地点
	滚筒名称
	规格尺寸
	备件数量
	备注

	新掘进皮带滚筒
	传动滚筒
	Φ800MM×1150MM  注胶
	1
	浇铸一体加长轴

	
	改向滚筒
	Φ500MM×1150MM  注胶
	1
	浇铸一体加长轴

	
	改向滚筒
	Φ630MM×1150MM  注胶
	1
	浇铸一体加长轴

	
	改向滚筒
	Φ400MM×1150MM  注胶
	1
	浇铸一体加长轴

	
	改向滚筒
	Φ500MM×1400MM
	1
	浇铸一体加长轴

	主井一部皮带
	机头卸载滚筒
	Φ1250MM×1400MM
	1
	

	
	机尾滚筒
	Φ800MM×1400MM
	1
	

	
	改向滚筒
	Φ800MM×1400MM
	1
	

	
	改向滚筒
	Φ400MM×1400MM
	1
	

	联络巷二部皮带
	传动滚筒
	Φ800MM×1400MM
	1
	

	
	机头卸载滚筒
	Φ630MM×1400MM
	1
	

	
	机尾滚筒
	Φ630MM×1400MM
	1
	

	
	张紧滚筒
	Φ500MM×1400MM
	1
	

	
	改向滚筒
	Φ500MM×1400MM
	1
	

	主运三部皮带
	传动滚筒
	Φ800MM×1400MM
	1
	

	
	机头卸载滚筒
	Φ630MM×1400MM
	1
	

	
	机尾滚筒
	Φ630MM×1400MM
	1
	

	
	张紧滚筒
	Φ300MM×1400MM
	1
	

	
	改向滚筒
	Φ200MM×1400MM
	1
	

	掘进1米主运皮带
	传动滚筒
	Φ630MM×1150MM
	1
	

	
	机头卸载滚筒
	Φ400MM×1150MM
	1
	

	
	机尾滚筒
	Φ300MM×1150MM
	1
	

	
	张紧滚筒
	Φ300MM×1150MM
	1
	

	
	改向滚筒
	Φ200MM×1150MM
	1
	




